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Vitre feuilletee avec un film contrecolle 

5 L 1 invention se rapporte a une vitre feuilletee avec un film 
contrecolle, avec les caracteristiques du preambule de la 
revendication 1. 

On connait des vitres feuilletees prevues pour le montage 

10 dans des toits coulissants-pivotants de vehicules ou aussi 
pour des vitres laterales arriere ou des lunettes arriere de 
vehicules, qui se composent essentiellement de deux vitres 
rigides en verre ou en matiere plastique et de films 
adhesifs assemblant par collage ces deux vitres rigides 

15 l'une a 1' autre. Pour absorber une partie de la lumiere 
p6netrant par la vitre feuilletee a l'etat monte, on utilise 
souvent un film adhesif teinte dans la masse. Par 
combinaison avec un film adhesif non colore, clairement 
transparent par lui-meme a l T etat termine, on ameliore le 

20 comportement acoustique (insonorisation) ainsi que la 
resistance aux UV du feuillete termine. Pour ce dernier 
effet, le film adhesif non colore est, lorsque la vitre 
feuilletee est montee, tourne vers le rayonnement lumineux, 
respectivement solaire (vers 1 'exterieur) . II absorbe une 

25 grande partie du rayonnement UV, qui pourrait a long terme 
modifier la coloration du film adhesif teinte. 

Lors de la liaison definitive des couches de cette vitre 
feuilletee par un passage a l f autoclave a environ 130 a 

30 150°C, les deux films adhesifs fondent presqu' entierement . 
La vitre feuilletee terminee presente cependant parfois, par 
transparence, une coloration nuageuse heterogene clairement 
perceptible. On a constate que, par suite des surfaces 
rugueuses et ondulees des films a 1' interface entre les 

35 films adhesifs clairs et colores, il se produit dans 
1' autoclave des phenomenes d'ecoulement irregulier et par 
consequent des fluctuations de l'epaisseur des films, d'une 
epaisseur sensiblement reguliere avant la fusion, notamment 
independamment du fait que les deux films appliques I'un sur 
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1 1 autre presentaient initialement des epaisseurs egales ou 
differentes. 

La rugosity et l'ondulation des surfaces des films sont 
5 d'une part inevitables en production, et d' autre part elles 
contribuent & une elimination fiable de l f air de l'ebauche 
du feuillete lors de 1» application d'une depression. L f air 
emprisonne entre les couches doit, de fagon connue, etre 
^limine et il s'echappe en l'espece par les canaux formes 
10 par les structures des surfaces. 

On connait aussi des vitres feuilletees dans lesquelles on 
insere entre deux films adhesifs, pour une isolation 
thermique accrue, un film thermoplastique additionnel, la 

15 plupart du temps en PET (polyethylene-terephtalate) , qui est 
a son tour pourvu d'un revetement (contenant du metal) 
reflechissant les radiations infrarouges. Pour la rneme 
fonction, on peut aussi utiliser un film sans composant 
metallique constitue de PET-PMMA coextrude ou contrecolle 

20 (connu sous le nom commercial SRF 3M® "solar reflecting film 
- film reflechissant solaire") . 

Dans ces films contrecolies - avec des films adhesifs de 
meme teinte - le probleme d'une coloration differente et du 
25 melange des films adhesifs ne se pose naturellement pas. 

L f invention a pour objet de perf ectionner une vitre 
feuilletee de cette nature avec un film contrecolle a partir 
de films adhesifs differemment teintes, de fagon a eviter 
30 des perturbations optiques causees par des fluctuations 
d'epaisseur lors de la fusion. 

Conformement a l 1 invention, cet objectif est atteint par les 
caracteristiques de la revendication 1. Les caracteristiques 
35 des revendications secondaires presentent des perfectionne- 
ments avantageux de cet objet. 

On peut Eviter avec certitude les effets optiques 
indesirables en plagant entre le film adhesif teinte et le 
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film adhesif clair au moins une couche intermediaire 
additionnelle, qui ne modifie pas sa surface au cours du 
traitement a l f autoclave, et qui conserve sensiblement sa 
forme spatiale acquise ulterieurement apres la jonction des 
5 couches du feuillete. Les surfaces des films adhesif s 
voisins sont ainsi aplanies uniformement lors de la fusion 
et ne peuvent former aucune ondulation visuellement 
perceptible. 

Comme couche intermediaire, on peut utiliser par exemple un 
film clair de PET, un film de PET revetu, par exemple du 
type. Southwall XIR, un film coextrude en PET-PMMA, par 
exemple du type SRF 3M®, mais aussi de nombreux autres films 
(par exemple en PC, PE, PEN, PMMA, PVC) , qui sont 
visuellement aussi transparents que possible et ne se 
modifient pas dans l'autoclave en ce qui concerne leur 
surface et leur consistance. 



10 



15 



Une autre exigence essentielle est naturellement que les 
20 films utilises comme couche intermediaire soient compatibles 
avec les films adhesif s voisins. II doit en particulier 
exister une bonne adherence entre les films adhesifs et la 
couche intermediaire, pour ne pas devoir craindre de 
decollement des couches. De meme> il ne doit apparaitre 
25 aucune interaction chimique ou physique, qui pourrait 
conduire a des perturbations optiques ou mecaniques pendant 
la duree de vie de la vitre feuillet6e. 

On pourrait aussi insurer une autre vitre rigide comme 
30 couche intermediaire, de preference mais pas exclusivement 
une vitre extremement mince en verre ou en mati&re plastique 
(par exemple en polycarbonate), qui peut eventuellement 
s' adapter sans preformage meme a une 16gere courbure des 
deux vitres rigides de la vitre feuillet£e. Si la vitre 
35 feuilletee est plane et/ou si son 6paisseur totale et son 
poids ont moins d 1 importance, alors une vitre rigide 
d'epaisseur normale (quelques millimetres) en verre ou en 
matiere plastique peut former la couche intermediaire. 
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A l'aide de cette couche intermediaire noy£e dans le film 
contrecoll£, on forme dans chaque cas une couche ou paroi de 
separation, qui empeche ce processus d'ecoulement irregulier 
indesirable entre les deux films adhesifs differents m£me 
5 lorsque ceux-ci sont enti^rement fondus. Les vitres 
feuillet6es ainsi fabriqu^es sont teintees de fagon tres 
homog^ne en vision par transparence. 

Selon une autre variante de l f invention, on peut aussi 
10 obtenir une coloration supplementaire du produit fini, en 
vision par transparence, par une coloration adequate de la 
couche intermediaire elle-meme. Une couche intermediaire 
teintee peut, en addition a la coloration d'un premier film 
adhesif a haute flexibility et reproductibilite meme dans 
15 une s6rie de vitres feuillet6es de meme configuration, 
apporter des teintes differentes, par exemple pour completer 
l 1 adaptation a des coloris environnants (laque de 
carrosserie, equipement interieur dans un v6hicule) , la 
teinte de base du film adhesif et la teinte additionnelle de 
20 la couche intermediaire devant naturellement %tre 
soigneusement harmonis6es l'une avec 1' autre. 

Exemple de realisation: 

25 Pour la realisation de l 1 invention, on amene deux vitres 
rigides £ la forme d£siree, de la fagon usuelle (p6rim£tre 
et 6ventuellement contour cintre) . On decoupe le film 
adhesif teinte et le film adhesif non teinte de fagon 
appropri^e et on insure entre ceux-ci un mince film de PET. 

30 On pose ensuite la pile de films sur une des vitres rigides 
et on le recouvre avec la seconde vitre rigide. En regie 
g£n§rale, on decoupera des surfaces de films un peu plus 
petites que les surfaces des vitres rigides. Ces dernieres 
peuvent etre toutes deux en verre ou en mati£re plastique, 

35 ou on utilise une vitre en verre et une vitre en matiere 
plastique . 

Apres avoir elimine l'air de la pile de vitres et de films a 
l'aide de dispositifs adequats, l'ebauche feuilletee est 
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soumise a un traitement par la chaleur et la pression dans 
un autoclave. En 1 'occurrence, les films adhesifs sont 
compl^tement fondus et ils se lient intimement par collage 
aux faces respectivement voisines des vitres rigides ou de 
5 la couche interm^diaire. 



De fagon connue en soi, on obturera avec des moyens 

appropri^s la fente periph6rique entre les deux vitres 

rigides dans le plan du film contrecoll6, afin d'eviter des 
10 d£collements partant de ces endroits. 

En variante, on peut aussi r^aliser le film contrecolle par 
pr^fabrication, au lieu de le poser avant l f assemblage, au 
cours de laquelle ou bien un des films adhesifs est 
15 prealablement coll6 a la couche interm6diaire, de sorte 
qu'il ne faut plus poser que le second film adhesif, ou bien 
les trois couches de film sont d£ja r£unies et doivent 
encore uniquement etre d6coup6es pour s' adapter aux vitres 
rigides. 

20 

De telles ebauches contrecoll£es sont surtout employees 
lorsque la couche interm6diaire se pr^sente sous la forme 
d'un film de PET revetu, dans lequel la face principale 
revetue est d6ja recouverte d'un film adhesif peu de temps 
25 apres le revetement, afin de prevenir tout dommage de la 
couche multiple sensible, respectivement de l 1 ensemble des 
couches. 

Apr6s avoir obtenu le vitrage feuillete muni de la couche ou 
30 feuille interm6diaire separant les deux differentes couches 
ou feuilles adhesives, on peut proceder au montage dudit 
vitrage dans une baie de fenetre d'une carrosserie 
automobile ou bien d' un batiment selon 1' utilisation 
preferee du vitrage selon 1' invention. 

35 

Afin d'eviter que la couche ou feuille adhesive teint§e ne 
soit d£gradee par le rayonnement solaire on montera le 
vitrage dans ladite baie en posant la couche ou feuille 
adhesive non teintee vers la lumi&re incidente. Elle pourra 
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absorber alors la plupart du rayonnement nocif sans en etre 
d£grad§e (perdre de la couleur) elle-meme. On comprend que 
ladite feuille ou couche teint£e doit etre posee, pendant la 
fabrication du feuillete, du cot6 du vitrage feuillete qui 
va former le cot6 int£rieur, non expose aux rayonnements, ce 
qui est particulierement important dans le cas de vitrages 
bombes . 
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REVENDICATIONS 



1. Vitre feuilletee avec un film contrecolle assemblant 
5 l'une a l 1 autre par collage deux vitres rigides en une 

vitre feuilletee, film qui comprend au moins un film 
adhesif teinte et un film adhesif non teinte pouvant 
fondre lors de la fabrication de la vitre feuilletee, 
caracterisee en ce qu f il est prevu entre les deux films 
10 adhesifs differemment teintes pouvant fondre au moins une 

couche intermediaire, qui provoque une egalisation 
uniforme des surfaces opposees l'une a l f autre des deux 
films adhesifs pendant la fusion. 

15 2. Vitre feuilletee suivant la revendication 1, caracterisee 
en ce que la valeur de la transmission de la lumiere 
visible du film teinte dans le produit fini se situe 
entre 1 et 85 %. 



20 3. Vitre feuilletee suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que la couche intermediaire est formee 
par un film de PET d'une epaisseur comprise entre 10 et 
100 pm, 

25 4. Vitre feuilletee suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que la couche intermediaire est formee 
par un film sans metal du type SRF 3M® ref lechissant les 
radiations inf rarouges . 



30 5, Vitre feuilletee suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que la couche intermediaire est formee 
par une vitre rigide additionnelle en verre ou en matiere 
plastique. 

35 6. Vitre feuilletee suivant l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
deux films adhesifs ont chacun une epaisseur comprise 
entre 0,2 et 1,1 mm, de preference entre 0,38 et 0,76 mm. 
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7. Vitre feuilletee suivant la revendication 6, caracterisee 
en ce qu'au moins un des films adhesifs se compose de 
polyvinyl butyral. 

5 8. Vitre feuilletee suivant la revendication 6, caracterisee 

en ce qu'au moins un des films adhesifs se compose d'un 

thermoplastique sans plastifiant, en particulier 
d' ethylene acetate de vinyle (EVA). 

10 9, Vitre feuilletee suivant la revendication 6, caracterisee 
en ce qu'au moins un des films adhesifs se compose de 
polymethylmethacrylate (PMMA) . 

10. Vitre feuilletee suivant l'une quelconque des 
15 revendications precedentes, caracterisee en ce que la 

couche intermediaire est elle-meme teintee. 



11. Vitre feuilletee suivant la revendication 10 f 
caracterisee en ce que la teinte de la couche 
20 intermediaire additive a la teinte de la couche adhesive 

teintee donne une teinte transparente modifiee par 
rapport & la coloration du film adhesif uniquement. 
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